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(57) Bin nahtloser Folienschlauch auf Celluloseba- 
sls wird durch Extrudieren einer wSissrigen Cellulo- 
se-NMMO-Spinnl6sung durch eine Ringduse 1 in eine 
Spinnkufe 4, in der sich ein Splnnbad 3 befindet, herge- 
stellt, Der In das Splnnbad 3 eintauchende Folien- 
schlauch 1 6 durchlauft eine Luftstreci<e 2 zwischen der 
Ringduse 1 und dem Pegel des Spinnbades 3 und wird 
mit einem Stutzluftuberdruclc im Folienschlauch in der 
Luftstrecke beaufschlagt und querverstreckt. Ein zu- 
satzllcher hydrostatischer Druckdurch ein uber dem Pe- 
gel des Spinnbades 3 hinausragendes Innenfallbad 13, 
das sIch im Inneren des Folienschlauches 16 befindet, 
unterstutzt und verstarkt die Querverstreckung. Das In- 
nenfallbad 13 wird uber ein Zulaufrohr 10 in den Foilen- 
schlauch 16 eingefullt. Der Folienschlauch 16 wird fat- 
ten- und knitterfrel, ohneflachgedruckt zu sein, um eine 
Umlenkung 18 nahe dem Boden der Spinnkufe 4 her- 
umgefuhrt und danach unter eInem Winkel von 10 bis 
80 zur Horizontalen nach oben aus dem Splnnbad 3 
herausgefuhrt. 
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